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晨报淄博4月2日讯 根据
客流实际需求，淄博市公共汽车
公司决定：从4月5日（本周日）起
对3条公交线路调整运行，同时，
恢复运行38条公交线。

今天，淄博市公共汽车公司
的工作人员介绍，根据公司前期
走访调研及实地摸排情况，决定

从4月5日起对97路、101路、229
路进行线路调整，具体调整如下：

97路公交线终点站由孝妇
河湿地公园延伸至中心医院西院
区首末两站。线路走向调整为：
原线路运行—孝妇河湿地公园—
天津路—淄博市中心医院西院区
首末站。此次增设天津路张周路
口、淄博市中心医院西院区首末
两站。

101路公交线终点站由孝妇
河湿地公园延伸至淄博市中心医
院西院区首末站。线路走向调整
为：原线路运行—孝妇河湿地公
园—天津路—淄博市中心医院西
院区首末站。此次增设天津路张
周路口、淄博市中心医院西院区
首末站。

229路公交线走向调整为：
原线路运行至世纪路复兴路路口

直行-世纪路-海岱大道-西五路
-西五路考工路口。此次撤销复
兴路西五路口一站，增设嘉亿国
际、远大汽车服务（德尔地板）、海
岱大道西五路口三站。

另外，淄博市公共汽车公司
计划4月5日（本周日）再恢复运
行38条公交线路。淄博主城区
恢复运行16条公交线路：9路、46
路、223路、263路、269路、36路、

76路、102路、206路、229路、257
路 、101路 、131路 、203路 、266
路、160路；区间恢复运行22条公
交线路：45路、164路、152路、
200路、12路、151路（王府井-淄
川）、3路、80路、103路、37路、119
路、33路、86路、5路、82路、72路、
31路、19路、1路小站（淄川至博
山）、22路、32路、161路（淄川-博
山直达）。

周日起淄博3条公交线调整运行
涉及97路、101路、229路 另有38条公交线恢复

智能“仓储”助力提质增效

自动化的生产线，来往穿梭
的智能叉车，上下运转的升降
梯……3月31日上午，在蓝帆医
疗健康防护产业园丁腈一车间
内，机器“埋头苦干”的场景让人
印象深刻，8条生产线上的丁腈
一次性手套运送到工人手中，经
过打包装箱后码放在一起，随后
便由智能叉车运送至升降梯，再
通过穿梭车运往智能化立体仓
库，前后不过几分钟时间。

运抵智能化立体仓库后的
一箱箱手套，会根据电脑控制停
在入库的巷道前，经由堆垛机送
往相应的货架托盘上等待发货，
而每个库位托盘上的专属的条
形码，会将手套的数量、型号、发
货地址等产品信息进行录入，并
对其进行仓储编号后存储。高
达9层的智能化立体仓库可存放
100万至150万箱手套，在这个年
产量20亿只手套的车间里，货物
入库出库信息十分庞大，但是通
过智能化的仓储管理，系统运行
两年以来没有出现过一次错误。

“通过智能化立体仓库进行
管理，不仅节省了人力，节省了
空间，同时大大提升了货物仓储
的准确性，近年来，蓝帆医疗通
过持续自主研发，以及与外部科
研机构的合作，从原材料入厂、
自动配料、DCS控制、自动脱模
机、自动点数机、自动物流输送
系统到智能化立体仓库，已基本
实现了全流程自动化、智能化。”

许书龙表示：“目前这个产
业园的二车间正在建设当中，建
成后这个产业园区的产能将提
升至40亿只，利用智慧管理平台
的信息技术，我们实现了生产全

过程可视化管控与生产参数的
智能化分析，也让蓝帆医疗迈向
了智能化工厂。”

“信息码”打造“智慧车间”

“齐都药业年产12亿袋直立
式软袋输液（智能制造车间）提
升改造项目不仅是今年的淄博
市重大项目，也是淄博市2020年
淄博市重点技术改造项目之一。
2月18日开工后，现在地基已经
完成了，土方回填了96%。下一
步准备陆续进行地面设施的建
设。”走进齐都药业的产业园内，
项目工地上施工设备轰鸣作响，
建设热火朝天，谈起此次的项目
进展，山东齐都药业有限公司工
程装备部部长范立柱精神十足。

齐都药业现有直软输液产
能为3.7亿袋/年，面对快速增长
的市场需求，通过建设智能化生
产车间，成为扩大产能、提高劳
动生产率、降低生产成本，推动
企业转型发展的必经之路，“智
能化生产车间”的“智能”体现在
什么方面？范立柱介绍说，届时
将通过“信息码”的形式，从原料

进场到使用，再到生产、入库，直
至抵达客户手中，可以形成生产
制造网络和产业链协同网络，对
计划、采购、生产、质控、物流、销
售等产品全生命周期协同管控，
以提高生产效率，降低生产
能耗。

“新的车间从传统‘两步法’
高耗能制袋和配制工艺升级为

‘一步法’制袋和配制新工艺，我
们引进日本原装进口全自动制
袋机、美国原装进口热压式蒸馏
水机、全自动灭菌传输系统、全
自动灯检机等共计190台套国内
外先进设备，”范立柱表示，“智
慧车间里人工的使用将大大减
少，通过系统配置与生产装备自
动化、信息化、智能化，将有力助
推企业的新旧动能转换。”

工业互联网下的智慧工厂

山东永聚医药科技有限公
司是一家专注于新型医药包装
材料和医用耗材研发生产的国
家高新技术企业，2019年3月，永
聚科技国际新型医药包装材料
科研生产基地项目正式开工，集

智能化、信息化、自动化于一体
的智慧工厂迅速拔地而起，2020
年2月28日复工后，目前三个主
体工程已经封顶，下一步将进行
内部装修、外围管网等工程的
施工。

“国际新型医药包装材料科
研生产基地项目的核心是园区
工业互联网，通过信息化平台实
现产品生产周期全覆盖，数据采
集与监视控制系统则使生产设
备实现互联互通。该项目建成
后将成为国内规模最大高端新
型医药包装材料产业基地。”山
东永聚医药科技有限公司工程
装备部部长李强表示。

从蓝帆医疗到齐都药业再
到山东永聚医药科技有限公司，

“智慧核心”是共同的特点。企
业的集聚发展，也让园区成为

“引凤”的“梧桐树”，随着产业链
条的延伸补充，个体企业将成为
产业园区生态的一部分，产业与
个体企业之间，也将相辅相成，
共同发展。

“按照‘紧盯前沿、打造生态、
沿链聚合、集群发展’的产业组
织理念，临淄经济开发区正深入
实施‘十个一工程’，全力推动智
能装备制造、大数据、半导体新
材料、新医药四大新兴产业集群
链式发展。”临淄区委常委,临淄
经济开发区党委书记、管委会主
任苏瑞刚表示：“作为临淄区的

‘四新产业’之一，健康医药产业
园将依托现有企业及医药类招
商项目，着力在生物医药、食品
加工等领域进行拓展升级，培育
一批骨干企业、研发一批核心技
术，逐步将园区打造为国内具备
较强影响力的健康医药产业基
地。”

“智慧核心”焕发新动能 企业集群成园区“梧桐树”
记者探访临淄经济开发区健康医药产业园

文/图 记者 赵博文
通讯员 司衍宏

“这里是我们的DCS控制
室，也可以说是整个工厂的

‘智慧大脑’。”3月31日上午，
走进临淄经济开发区蓝帆医
疗健康防护产业园，经理许书
龙向记者介绍着“智慧生产”
给企业带来的巨大作用，“从
这个控制系统中便能够掌握
所有的生产参数，疫情期间我
们为了保障国内供应紧急改
产，生产参数调整的前期工作
就是通过这个系统完成的。”

以“智能化”为核心要素
的技术革新，同样体现在产业
园内的其他企业中：齐都药业
年产12亿袋直立式软袋输液
（智能制造车间）提升改造项
目、山东永聚医药科技有限公
司的新型医药包装材料科研
生产基地项目……一个个带
动能力强，发展前景广的企业
和项目正在临淄经济开发区
落地，为新医药产业发展筑平
台、建生态、提能级汇聚着产
业集群的力量。
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永聚科技国际新型医药包装材料科研生产基地正在施工。


