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今年1至2月份订单
较去年同期增长超过100%

新冠疫情来袭，疫苗被视为
战胜病毒的主流手段。由于新冠
疫苗对安全性要求较普通疫苗更
高，预灌封注射器以其减少二次
污染、提高药液使用率和注射效
率等优势成为新冠疫苗医用包装
的首选。

“在没有疫情影响的情况下，
预灌封注射器的全球增长率约为
每年15.6%，但疫情暴发，这个增
速势必大幅提高，预计2021年全
球需求量将达到60亿支。”南祥
说。今年1至2月份，民康药业的
订单较去年同期增长超过100%。

巨大的市场缺口向企业展现
出巨大的商机，但同时也带来了
更大的挑战和考验。

2月21日，工信部联合外交
部、卫健委、药监局及疫苗生产企
业、预灌封生产企业、玻璃管生产
厂家召开预灌封注射器供应调度
及全国产化替代会议。2021年
国内急需预灌封注射器6亿支，但
目前全国的预灌封供应能力仅有
1.87亿支。

南祥坦言，全球新冠疫苗接
种计划给他们的生产带来了空前
的压力，目前国内外各家厂商都
在大幅提升产能。“注射器和口
罩、隔离服不同，不是说买了几台
设备就可以生产了，还需要建立
专门的净化车间。我们的车间就
是按照万级局部百级的净化标准
建设的。”

此外，包装与药液的相溶实

验还需要3年时间，哪怕通过现
代技术加速最快也要半年。他
认为，注射器的扩产包括模具、
组装机和包装机等一系列产品
线的提升。相比口罩、隔离服而
言，预灌封注射器生产是一个门
槛更高、周期更长的行业，难以
一蹴而就。

自主知识产权就是话语权

“今年我们要再上20台成型
机，增加10条生产线，预计到10
月份产能就达到1.2亿支。”疫情
突发，打得药企们措手不及，而民
康药业创始人高延民却可以胸有
成竹地进行生产，这样的底气来
自企业多年来坚持自主研发生产
设备和工艺技术。

高延民告诉记者，2004年
民康药业成立时，所有生产设备
只能依赖国外。公司投入的
4700万元，基本全部用于购买
进口设备。那时，高延民就意识
到，这样的“命门”不能捏在外国
人手中。

为此，曾任博山美术琉璃厂
注射器分厂厂长的他，找回了5名
原厂的老技工，这支平均年龄超
50岁的研发团队呕心沥血，光图
纸就画了几百张，用15个月时间
研发出第一代预灌封注射器玻璃
外套自动成型机，当年即实现
1000万支产能。

民康药业成为中国首个拥有
预灌封注射器自动成型机专利的
企业，自主研发的10毫升大规格
预灌封注射器更是填补了国内空

白。高延民犹记得，当年，世界最
大注射器玻璃管供应商之一的德
国肖特集团在接待他时，专门升
起了中国国旗。自主知识产权撑
起了民族企业的脊梁。

“一台进口设备上千万元，而
我用自己生产的设备，仅这块成
本就能降低一半以上。”高延民
说，不仅如此，进口设备从订购、
反复调试，到真正上线运转，最快
也要24个月，对时机就是商机的
市场来说，无疑是一大阻碍。

“那台德国机器，出现故障需
要连线德国供应商维修调试。因
为时差，如果机器出现点小问题，
要等下午4点后才能与德方沟
通。用咱自己的机器，有啥问题
一个电话，技术人员就过来处
理。”车间里，南祥指着一台十几
年前进购的德国成型机说。

自2018年，民康药业立项预
灌封注射器生产全套设备自主研
发项目。一家小微企业，每年拿
出利润的10%以上用于研发，而
今年这个比例预计达到15%，他
们还在规划建设国家级研发
中心。

在疫情暴发后，民康药业立
即启动了技术改造扩产项目，总
投资1.2亿元。该项目已中标工
信部装备制造业高质量发展基金
2400万元，首批资金已到位。

目前首条双机成型、退温、自
动检测不良品剔除、自动包装流
水生产线已经投入调试运行。该
设备新采用了磁悬浮磁场精密分
度的创新技术，不同于进口设备
因齿轮咬合易导致误差，磁悬浮
零摩擦可基本实现零误差。

如今，民康药业已拥有自主
研发第一代玻璃外套成型机15
台套和7项专利。今年，民康药业
预计还要申报发明及实用新型专
利近40项。除正在调试的自动
装针机，自主研发的清洗硅化自
动包装生产线也已完成设计进入
组装过程，预计在今年10月份达
到运行状态。届时，民康药业将
成为国内首个完全实现预灌封注
射器全套生产设备的自主研发国
产化替代并形成规模化生产能力
的企业。

期盼良好业态的形成

“今年春节时，合作了十几年
的德国供货商断供了。”高延民
说，目前国内注射器玻璃管生产
企业仅有2家，胶塞、胶帽生产商
也只有4家。一旦市场要求大规
模生产，国内厂商根本供应不及。

长久以来出于种种原因，各
疫苗生产厂家拒绝使用国产原辅
材料。而进口设备交货期两年，
玻璃管、胶塞、胶帽的交货期均在
半年以上，尤其是玻璃管，外商目
前基本没有供货承诺，这就形成
了一对矛盾。

“年前，北京一家疫苗研究院
下订单，要求半个月内供货1500
万支，但必须用进口原材料。且
不说这是我们目前半年的产能，
就是原材料也进不来。”

“新冠疫苗生产必须实现全
链条国产化，否则想做好，难！”高
延民感慨，当今错综复杂的国际
形势下，外方掣肘随时发生。“关

键技术和战略性物资，必须牢牢
掌握在中国人自己手中。”

从4年前，民康药业就开始
探索原辅材料国产化路径，积极
在国内寻找并扶持供货商。民康
药业为他们免费进行相关试验，
这些年，为此已投入数百万元。

2018年开始，民康药业主要
原材料中性硼硅玻璃管与河北凯
盛君恒公司、沧州四星公司合作；
针头选用浙江康德莱公司；胶塞、
胶帽选用郑州翱翔公司、江苏华
兰药用新材料公司；推杆、卡子、
巢盒包装自产。

目前，民康药业使用的进口
原材料和配件数量呈现逐年下降
趋势。2020年，原材料玻璃管国
内供应商河北凯盛君恒公司及沧
州四星公司的供应量已经占公司
总需求量80%以上。“公司这些年
用国产的原辅材料生产的产品，
远销十几个国家和地区，无论在
医药还是美容等领域，都没有出
现任何质量问题，国产化原材料
已经得到了国际市场的检验和认
可。”高延民说，“德国的玻璃管3
万元一吨，还要一年后交货。而
同等质量的产品，国产的才1.8万
元一吨，货随有随发。”

高延民认为，只有实现全链
条国产化才能建立起自主、可控、
安全的产业链大循环，不受国外
的技术制约和垄断。他期盼在政
府的倡导下，整合技术、人才、资
金，使国内预灌封市场形成一个
良好的业态。

大众日报淄博融媒体中心记
者 杨淑栋 蒲忠宁

“这是我们最新研发的装针机，调试好
就可以上线了，为今年的扩产计划做好准
备。”3月3日，淄博民康药业包装有限公司
（以下简称“民康药业”）车间里，总经理南
祥正在与技术人员调试新设备。

博山区域城镇西域城路上人来人往，
也许大家想不到，路边上这个看起来并不
起眼的小微企业里拥有着亚洲第一条、世
界第四条完整预灌封注射器生产线。它是
全国四家专业生产预灌封注射器的企业之
一，年生产能力3000万支。2020年，民康药
业实现营业收入5228万元，利税600万元，
近3年营业收入复合增长率达47.67%，产品
近95%出口美国、加拿大以及南美国家，是
名副其实的业内“小巨人”。

工作人员整理生产出的半成品。

专业生产预灌封注射器 拥有亚洲第一条完整生产线

行业“小巨人”全链条国产化保供应

工作人员正从事生产工作。


