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此时，虽已是深秋季节，但淄博市城市快速路网项目各工地建设仍然热火朝天。航拍镜头中，快速路的现场建
设架构犹如一条巨龙盘卧在主城区一环线上，穿越城市、跨过河流，一个又一个高耸的桥墩拔地而起，一片又一片箱
梁逐步架设。淄博人的高架梦正在一步一步变为现实。

彼时，无论是前方施工现场，还是后方装配梁场，在每道看似平凡的工序中，淄博的建设铁军们都精益求精，不
放松任何一个可能影响工程质量的环节，稳稳地将每片箱梁架设至桥墩上，为淄博迈步高架时代铺好平坦大道。

即日起，大众日报淄博融媒体中心重点新闻栏目“莉眼看淄博”，将深入快速路各施工现场，带大家去看看淄博
市迈向高架时代的全过程。

建高架桥就像“搭积木”
淄博首次在桥梁建设中采用预制装配式施工技术
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钢筋加工 铸造箱梁坚实骨架

在宝山路项目中建八局智慧综合场站
内，只见宽阔的生产场地上，一个个箱梁钢筋
笼展现在眼前。几名工人正在巨大的钢筋模
具网里一丝不苟地绑扎固定。

“钢筋绑扎采用定型化可调式定位胎架
制作，钢筋绑扎精度高，整体线形顺直。”山东
东泰工程咨询有限公司宝山路项目总监理工
程师张鹏介绍。记者看到，工人们正在钢筋
笼旁边操作，钢筋笼犹如一个钢筋森林。

作为“搭积木”主要构件的箱梁，制作上
更是需要精益求精。长31米、高1.6米的箱
梁，总重量达近110吨，仅钢筋网就需要用
7.5吨以上。这些钢筋密布交错，捆扎钢丝
的点高达一万多个，都是由工人一个一个
完成。

“钢筋绑扎看似很简单，但施工时往往
不能很舒服地站立，有时蹲着，有时弯腰。”
一位正在工作的工人告诉记者。

钢筋加工区内，记者看到，从箱梁底腹
板钢筋到箱梁顶板钢筋的尺寸要求、焊接标
准等均有明确“杠杠”，数字精确到以毫米
计。钢筋配件加工好后，工人们按照不同型
号、不同编号整齐码放，以便于使用时可以
快速找到相应型号的配件。

也正是这种来自于每一个环节的精细
化施工管控，才能真正铸就快速路网箱梁的
坚实骨架，为后期施工打好基础。

仅用3天 一根预制墩柱诞生

采访中，记者获悉，宝山路项目中建八
局一公司智慧综合场站建成第3天，第一根
预制墩柱诞生，建成后第10天便生产出了第
一片预制箱梁。

紧接着，第二片，第三片……自9月20日
场站建成以来，截至10月25日早晨8点，已
生产预制墩柱17根，预制箱梁21片。现如今
即将度过“磨合期”，场站内单条箱梁生产线
的日均产量可达3片，全部建设完成后日均
可生产10片箱梁；预制墩柱生产线的日均产
量可达4根。“预制装配式桥梁对预制构件尺
寸、预埋钢筋定位、预埋套筒精度要求极高，
通过各类预制构件定位板及定型化胎架，实
现标准化、精细化管控，争创精品工程。”来
自中建八局第一建设有限公司宝山路项目
总工程师陈帅介绍说。

在工作人员的指引下，记者看到，从箱
梁钢筋加工场、箱梁预制存放区，再到墩柱
钢筋加工区、墩柱预制存放区等，宝山路项
目智慧综合场站内，各工作区域分布清晰，
功能明确。“感谢淄博市委市政府给开的‘绿
灯’，如此大规模的智慧场站建设用时不到2
个月的时间，占地约200亩的智慧综合场站
就已正式启用。”陈帅说，仅单个钢筋加工场
每日就能完成15吨钢筋半成品的加工，目前
每日总产能在60吨左右，钢筋存放量可达

1000吨。
“淄博市城市快速路网建设工作专班总监

办徐康说，以1根墩柱施工为例，正常情况下，
传统现浇手法大概需要2天时间，而装配式桥
梁施工仅需一天就能在现场安装8至10根。
传统路桥行业依靠人工绑扎与加工的特性，
容易造成构件质量参差不齐，而工厂化预制
构件可大大提高桥梁工程整体施工质量。

据悉，淄博以往建设桥梁时，通常在施
工过程使用传统支架进行施工，立柱、盖梁
采取现场浇筑施工模式建造。“淄博快速路
一环中的宝山路实现了立柱、盖梁、箱梁提
前预制，其他路段施工中也大多采用了预
制箱梁，为今后淄博市的城市建设作出了
积极探索。”淄博市城市快速路网建设工作
专班相关负责人李强介绍。

智慧高效 高品质信息化呈现

钢筋捆扎后，这个巨大的钢筋笼还要经
过波纹管安装、保护层垫块安装等多个工
序，然后将钢筋笼吊装入模，再进行相关操
作后浇筑混凝土。箱梁浇筑后还将经过一
系列养护和检测才能使用。记者在现场看
到，工作人员正在进行相关检测和实验，保证
合格后才进行存放，等待运往施工现场。

“装配式施工，对预制构件的钢筋精准定
位、尺寸控制以及灌浆套筒等预埋件的预埋
控制精度，要求极高。”据现场一名监理人员介
绍，由山东东泰监理、中建八局一公司制造的
预制构件，目前实行“一件一码”，构件施工完
成后张贴二维码，实现了产品质量及每个制作
环节的可追溯性。

在墩柱存放区，每根墩柱下方皆用红色字
体标注着制造单位、立柱编号、浇筑日期等信
息，红字上方张贴着一张蓝色二维码，“每根墩
柱都有自己的二维码，就像咱们的身份证一
样。”随着工作人员的介绍，记者用手机一扫，
工程名称、建设单位、设计单位、勘察单位、监
理单位、施工单位以及立柱型号、工程部位、截
面尺寸等，无论是历史数据还是现场进展的信
息当即跃入屏幕之上，一目了然。

探访过程中，从预制构件实现产品和质量
溯源，到“一键式”自动喷淋养护系统，再到无
人称重的智能化地磅，标准化模板、专业化施
工、智慧化管理、现代化工艺等先进理念无处
不在，贯穿每一个流程和环节。高品质的信息
化展现、高素质的专业化建设、高效率的整体
化推进，无不让记者眼前一亮。

“装配式技术不仅节能、节时、环保，而且
对实施创新驱动，加快转型升级，加速推进装
配式建筑技术研发具有重要意义。”淄博市住
房和城乡建设局党组书记、局长周洪刚说，接
下来，将会在快速路建设中逐步推广此项技
术，淄博也正式开启了桥梁装配式施工新
时代。

大众日报淄博融媒体中心记者 王莉莉
见习记者 高钊 通讯员 张征

工人正在进行钢筋绑扎作业。

处于制作环节中的箱梁

工人们正在进行钢筋焊接作业。

像“搭积木”一
样建设桥梁——— 今
年，淄博市城市快速
路网建设过程中，为
严控关键节点、缩短
工期，部分路段采用
了预制装配式施工
技术，待工程完工
后，这一高架桥将成
为淄博市首个装配
式桥梁。

“这是淄博市首
次在桥梁工程中采
用预制装配式施工
技术，对专业及技术
要求极高。”淄博市
城市快速路网建设
工作专班穆守峰说。

那么，什么是装
配式桥梁？10月25
日，记者走进淄博市
城市快速路网（一
期）工程宝山路（四
标段）项目智慧综合
场站一探究竟。“通
俗地说，就是在桥梁
建造过程中，桥梁的
墩柱、盖梁、箱梁，在
预制场站提前预制，
运输至工地现场吊
装，就像‘搭积木’一
样进行组装。”宝山
路项目总监理工程
师张鹏解释说。

前方“搭积木”，
后方“造积木”。张
鹏说，“造积木”过
程，是装配式桥梁最
为关键的一环。“走！
咱们就去我们宝山
路项目的‘搭积木’
现场看看！”


